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Bohrdurchmesser für 
Euro Schraube = ø5/13 tief
drill diameter for Euro screws = ø5/13 deep
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Höhenverstellung +3mm
height adjustment 

Seitenverstellung ±1,5mm
side adjustment

Befestigung  mit
Spanplattenschraube ø3,5x25
fixing with chipboard screw

Lade Ansicht von unten
Drawer view from below

2

32 15

54
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32

52

Neigungsverstellung +4mm
tilt adjustment 

Befestigung  mit
Spanplattenschraube ø3,5x16
fixing with chipboard screw

 min. 12 

 SKL = NL-10 ±0,5 

 MET = NL+3 

 m
in
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 SCHNITT A-A

2

Ladenausführung  siehe KU.073.000.001_XX / drawer version see

Bohrbild / Installation                           KU.073.240.010_XX
Dynapro                                        KU.073.260.010_XX
                                                       KU.073.270.010_XX
    

Die Schraubenempfelung sind Richtwerte.
Ausreichender Befestigunguntergrund ist durch den Verarbeiter sicherzustellen.
Technische Änderungen vorbehalten.

The recommended screws and fixing positions are for guidance levels only.
The processor must ensure sufficient surface for mounting purposes.
Subject to technical changes.
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